AMANDINE

FORRASZTOTT LEMEZES HOCSERELO CSALAD
hasznalati és telepitési Utmutaté
viz és glikol rendszerekhez



AMANDINE FLH Telepitési és karbantartasi atmutaté

FLH-Forrasztott lemezes hécserélé

ALTALANOS INFORMACIOK

Az anyagkombinacioktol, nyomasfokozatoktdl és funkcioktdl figgéen az
AMANDINE FLH kompakt forrasztott lemezes hdcserélék tobbféle
kivitelben készulhetnek. A szabvanyos alapanyagok rozsdamentes acél,
amelyet vakuumforrasztassal tiszta rézzel vagy nikkel alapua
forraszanyaggal kétnek dssze.

Az alkalmazott alapanyagok meghatarozzak, hogy az FLH hdécserélék
milyen kozegekkel hasznalhatok. Tipikus példék: szintetikus vagy
asvanyolaj, szerves olddszerek, viz (de nem tengerviz), glikol keverékek
(etilén- és propilén-glikol), hiitékézegek (példaul HCFC). Kérjuk, vegyék
figyelembe, hogy természetes hiitékézegek (példaul ammaénia) esetén
nikkel alapu forraszanyaggal gyartott

FLH hé&cserélét kell hasznalni

Az FLH hécserél6 elllsé lemezén egy
nyil talélhato jeldlésként. Ez lehet
ontapadds matrica vagy a fed6lemezbe
préselt jel. A jel6lés célja, hogy
azonositsa a hécseréld ellilsé oldalat,
valamint a belsé és kiils6 korok helyét.
Ha a nyil felfelé mutat, a bal oldali
csatlakozok (D4, D3) a belsé korhéz
tartoznak, a jobb oldali csatlakozék (D1,
D2) pedig a kiils6 kérhoz.

Akuls6 kor valamivel alacsonyabb
nyomaseséssel rendelkezik, mivel egy
csatornaval tobb talalhaté benne. Al

A D1/D2/D3/D4 portok a hécserélé ellilsé D3
oldalan helyezkednek el.

FELEPITES

Az AMANDINE FLH hé&cseréld alapvetéen préselt, hulldamositott lemezek
csomagjabol éplil fel, amelyet az ellilsé és hatsoé fedélemezek zarnak
kozre. A fedélemez-csomag témitélemezekbél, vakgylrikbdl és
fedélemezekbdl all. A csatlakozasok az adott piaci és alkalmazasi
kovetelIményeknek megfeleléen testreszabhatok. A vakuumforrasztasi
eljaras sordn minden érintkezési ponton kotés jon létre a lemezek kdzott. A
kialakitas egy olyan h&écserélét eredményez, amely két kilonalld korbdl all.

Atémitélemezeket arra hasznaljak, hogy lezarjak a fedélemez és az
elsé, illetve utolsé csatornalemez koézotti teret. A fedélemezek szama
valtozo, példaul az FLH tipusatol, méretétél és a nyomasallésagi
besorolasatdl fiiggéen.

Néhany FLH tartalmaz egy vakgyUr(t is, amely a csatornalemez és a
fed6lemez kozotti tér lezarasat szolgdlja. Bizonyos FLH-k esetében a
vakgyrik integralva vannak a fedélemezbe, illetve az elsé/utolso
csatornalapba.

ANYAGKOMBINACIOK

A kuldnféle AMANDINE FLH-termékkategdriak az anyagdsszetételtdl és
a tervezett nyomasértékektél fliggnek. Az alapértelmezett lemezanyag a
rozsdamentes acél S, példaul az AISI 316 tipus (1.4401 vagy 2343),
amelyet vakuumban forrasztanak tiszta réztéltéanyaggal (C) vagy
nikkelalapu téltéanyaggal (N). A szénacél bizonyos esetekben
hasznalhat6, példaul bizonyos csatlakozastipusokhoz. Igénybevételes
alkalmazéasokhoz SMO 254 lemezek is hasznalhatdk, amelyek magas
molibdéntartalmi rozsdamentes acélbdl késziinek (M).

Léteznek FLH-k normal nyomasu (S), magas nyomasu (H) és egyéb
kivitelben is.

FLH kategéridk  |[Megnevezés Magyarazat

IStandard BL26-30D BL26 rozsdamentes acél lemezekkel,
rézzel forrasztva. Normal nyomas

Nagynyomast  |HBL26-30D BL26 rozsdamentes acél lemezekkel,

rézzel forrasztva. Magas nyomas

Nikkel forrasztott [NBL26-30D BL26 rozsdamentes acél lem, nikkelttvozettel

forrasztva. Normal nyomas

1.téblazat: FLH tipusok és jeldléseik

FLH lemezek és csatornatipusok

Egyes FLH-k kulénb6zd csatornalemezekkel kaphatdk, ahol a
halszalkaminta eltéré lehet. Alemezek dontéttsége eltérd: lehet tompa
(ez egy nagy ,theta” széget ad — H lemez), vagy hegyes (ez egy kis
Jheta” széget ad — L lemez).

Csatornatipusok: D X H (D&X)
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A nagy és kis sz6gli lemezek keverésével az FLH hétechnikai
tulajdonséagai médosithatok. Példaul lehetséges olyan FLH-t kialakitani,
amelynek mindkét oldalan azonos a nyoméasesés, annak ellenére, hogy az
ataramlé folyadék mennyisége kilonb6zé.

ARAMLASI KONFIGURACIOK

A folyadékok kiilbnbdz& modon haladhatnak at a hécserélén. A
parhuzamos aramlasu FLH-k esetében kétféle aramlasi konfiguracio
létezik: azonos irdnyd aramlas (co-current) vagy ellentétes iranyu aramlas
(counter-current).

Keresztaramu FLH hécserél6k esetén —
példaul a BL210 tipusnal — kétféle lemez
taldlhatd, amelyek csak egyféleképpen
illesztheték 6ssze. Ez a h6écserélé
keresztaramu elrendezéssel mikodik, nem
pedig a FLH hécseréléknél szokasos
parhuzamos aramlassal. Fontos 03
megjegyezni, hogy a D4 és D2 csonkok az B2
elsédleges korh6z, mig a D1 és D3 az bels6 kdrhoz tartoznak

Ha a BL210 hécserélét egyfazisu
alkalmazésban hasznaljuk, ugyanazt
az eredményt érhetjik el mindkét
bekdtési méddal. Azonban
kondenzétor esetén nagyon fontos,
hogy a gaz belépdcsonk a D4, a
kilépd pedig a D2 legyen.




ELERHETO KULONBOZO VALTOZATOK
A csatornalemez-csomagoknak tébbféle véaltozata létezik. Az aldbbiakban
néhany példa lathato.

Kétkords FLH /D jelolés
A hécserél6 két kulonalld korrel rendelkezik

Kétmenetes FLH /2P jelolés
Ez megfelel két sorba kotott egységnek.
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Kétkoros—kétmenetes FLH /D2P jeldlés
A fenti két tipus kombinaciéja.

TERVEZESI FELTETELEK ES JOVAHAGYASOK

Ezen forgalmazott FLH tipusu hécserélék szabvanyos tizemi nyomasa 31
bar (3,1 MPa, 450 psi). A rézzel forrasztott h6cserél6k maximalis Gzemi
hémeérséklete 225 °C (437 °F), a nikkellel forrasztottaké 350 °C (660 °F).
Mivel a hémérséklet és a nyomas szorosan Osszefligg, bizonyos
esetekben lehetéség van a nyomas novelésére, ha a hoémérséklet
csokkenthetd. A részletekért kérjuk, ellendrizze a termék cimkéjét és a
tovabbi miiszaki dokumentaciot.

A FLH hé&cserél6k tobb flggetlen szervezet altal jovahagyottak, példaul:
- Eurépa: Nyomastart6 Berendezések Iranyelve (PED)
- USA: Underwriters Laboratories (UL)

Szamos FLH hécseréld rendelkezik az europai PED (Nyomastartd
Berendezések Iranyelve) jovahagyasaval. A cimkén szerepl6 adatokkal
ellatott egységek esetén az uzemi feltételeket semmilyen kortilmények
k6zott nem szabad tullépni. A hécseréléket az AFS 1999:4 szerinti 1.
csoportba tartoz6 kbzegekhez tervezték

A jovahagyasokkal kapcsolatos tovabbi részletekért vegye fel a

kapcsolatot az import6rrel.
ROGZITES

Soha ne tegye ki az egységet sorozatos Utésnek vagy tulzott ciklikus
nyomas- vagy hémérséklet-valtozasnak. Fontos tovabba, hogy semmilyen
vibracio ne adédjon at a hécserélére. Amennyiben ennek veszélye fennall,
szerelijen fel rezgéscsillapitokat. Nagy csatlakozéatméréknél javasolt
tagulasi elem hasznalata a csévezetékben. Javasolt tovabba gumibetétes
rogzitéesik alkalmazasa, amely pufferként szolgal a hécseréld és a rogzité
bilincs kozott.

Egyfazisu alkalmazésokban (pl. viz—viz vagy viz—olaj rendszerek) a
felszerelési irany nem befolyasolja jelentésen a h6cserél6 teljesitményét.
Kétfazisi rendszerek esetén azonban a felszerelés iranya
kulcsfontossagu. llyenkor a hécserélét fuggblegesen kell felszerelni ugy,
hogy az el6lapon talalhaté nyil felfelé mutasson.

Az FLH hécserél6khoz az alabbi felszerelési moédok ajanlottak:

1. Als6 megtamasztas

2. Lemezkonzol (gumibetét a konzol és a h6cserélé kbzétt)

3. Keresztpant és csavarok (gumibetét a keresztpant és a hécserélé
kozott

4. El6- vagy hatoldali régzit6csapokkal szerelve

5. Néhany tipushoz kiilén tartélabak is rendelheték

Kisebb modellek esetén lehetséges a csécsatlakozasok révén torténd
"flggesztett" felszerelés is.

CSATLAKOZASOK

Minden csatlakozas forrasztassal van rogzitve a hécserélé vakuumos
gyartasi ciklusa soran, amely rendkivul szilard tomitést biztosit a
fed6lemez és a csatlakoz6 k6z6tt. Figyeljen ra, hogy az ellentétes
csatlakozoelemet ne eréltesse tulsagosan, nehogy kart tegyen a
kapcsolatban.

A felhasznalasi terulettdl figgéen szamos kulénbdzé csatlakozasi
lehet8ség all rendelkezésre, kulénbdz6 kivitelekben és elhelyezkedéssel,
példaul Compac karimék, SAE karimék, Rotalock csatlakozok, menetes
vagy hegesztett kapcsolatok. Fontos, hogy a megfelelé nemzetkdzi vagy
helyi szabvanynak megfelel6 csatlakozét valasszuk, mivel ezek nem
minden esetben kompatibilisek

egymassal

Rotalock csatlakozok Victaulic csatlakozok Hegesztett csatlakozdk
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Témitéfeliilet

Egyes csatlakozok specialis mlanyag sapkaval
vannak ellatva, amely megvédi a menetes és a
tomitéfellletet, valamint  megakadalyozza, hogy
szennyez6dés vagy por kerlljon a hécserélébe. Ezt a
mianyag sapkat Ovatosan kell eltavolitani, hogy ne
sériljon meg a menet, a tomitéfelllet vagy a csatlakozo
mas része. Az eltavolitishoz hasznéljon csavarhlzét,

fogét vagy kést

Egyes csatlakozok kulsé peremmel rendelkeznek. Ennek célja, hogy
egyszeribbé tegye az FLH-k gyéartas kozbeni nyomés- es
szivargasvizsgalatat

MENETES CSATLAKOZOK

A menetes csatlakozok lehetnek belsé- vagy kiils6 menetesek, és jol ismert
szabvanyok szerint készilnek, mint példaul ISO-G, NPT és ISO 7/1. A klilsé
fellletuk lehet hatszdglet( is — lasd az alabbi abrat

Bels6 menetes csatlakozas
hatszégletii kiilsé feliilettel

Bels6 menetes
csatlakozas

Kiils6 menetes
csatlakozas




FORRASZTOS CSATLAKOZASOK

TA forrasztds (izzasztott) csatlakozasok elvileg mm
vagy inch méretl csdvekhez lettek kialakitva. A
méretek a csatlakozasok bels6 atmérdjehez
igazodnak. Az egyes forrasztds csatlakozéasai
univerzalisak, azaz illeszkednek mm-es és colos
csovekhez is. Ezek jel6lése xxU”, példaul a 28U,
amely 1 1/8” (28,75 mm) cs6vekhez is megfeleld.

Minden FLH vakuumforrasztassal készull, rézalapu vagy nikkelalapu
forrasztéanyaggal. Normal forrasztasi kdrulmények kdzott (vakuum nélkul)
a hémérséklet nem haladhata meg a 800°C-ot (1470 °F).
Tul magas hémérséklet az anyagszerkezet megvaltozasahoz, valamint
bels6 vagy klls6 szivargashoz vezethet a csatlakozasnal.
Ezért azt javasoljuk, hogy minden forrasztds ezisttartalmu
forraszanyaggal torténjen (min. 45% ezist). Ez az anyag alacsonyabb
olvadasponttal és j6 folyasi tulajdonsagokkal rendelkezik.
Forrasztofolyadék (flux) hasznalata szikséges az oxidok eltavolitasahoz
a fémfellletrdl, de ez potencialisan agressziv is lehet. Nagyon fontos a
megfeleld tipus kivalasztasa. Tul sok flux sulyos korréziét okozhat, igy
nem juthat be az FLH belsejébe.

A forrasztds csatlakozasok nem ajanlottak hegesztéshez. Hegesztéshez
kifejezetten erre kialakitott hegeszthetd csatlakozasok hasznalata
javasolt!

FORRASZTASI ELJARAS

Zsirtalanitsa és polirozza a fellleteket. Vigyen fel fluxot. Helyezze be a
rézcsovet a csatlakozasba, rogzitse, majd forrassza 45%-os ezisttartalmu
forraszanyaggal, max. 650°C-on (1200°F). Ne iranyitsa a langot
kozvetlenil az FLH-ra. Nedves ronggyal 6vja meg a tulmelegedéstol.
Védje a FLH belsejét (hitékdzeg oldal) nitrogénnel (N.) torténd
oxidaciotol. Figyelem: A talzott hevités a réz megolvadasahoz és a
hécserélé karosodasahoz vezethet!

KOMBINALT CSATLAKOZAS

A multifunkciondlis FLH egységek rendelkeznek az G ,Combo
Connection” kialakitassal, amely ndveli a rugalmassagot és leegyszerisiti
a megfelelé hécserél6 kivalasztasat. Ez az innovativ csatlakozas 6tvozi a
standard ISO-G kiils6 menetes csatlakozast egy belsé forrasztés
csatlakozassal, igy lehetévé teszi, hogy az FLH menetes vagy forrasztott
kotésen keresztul is csatlakoztathaté legyen ugyanazzal az elemmel.

HEGESZTHETO CSATLAKOZASOK

A hegesztés kizéardlag az erre tervezett,
hegeszthet csatlakozasoknal ajanlott.

HEGESZTESI ELJARAS

Védje a berendezést a tulzott
héhatastél az alabbi médokon:
a) nedves ronggyal tekerje kdrbe
a csatlakozast,

b) készitsen letorést
(lekerekitést) az 6sszekotd csd
€s a csatlakozd élein, ahogy az
abran is lathato
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Hasznéljon TIG vagy MIG/MAG

hegesztest. Elektromos hegeszt6kor hasznalatakor a foldeld kabelt az
Osszekotd csb6hoz kell csatlakoztatni, nem a lemezes hécseréld hatso
oldalahoz. A bels6 oxidacio csokkenthetd, ha kis mennyiségi nitrogént
aramoltatunk at az egységen.

Megengedett Csatlakozasi Terhelések Csdcsatlakozas Esetén

A lent megadott megengedett
csatlakozasi terhelések alacsony
ciklusszamu kifaradas esetén
érvényesek.

Amennyiben magas ciklusszamu
kifaradas l1ép fel, kulon elemzés
szlkséges.

Tablazat 2: Megengedett csatlakozasi terhelések kiilénb6z6 cs6méretek

esetén
Csoéméret| Nyirderd (kN) | Hazéerd (kN) | Hajlitonyomaték (Nm)

5" 3,5 2,5 20
578 10 25 20
1" 11,2 4 45

19" 14,5 6,5 87,5

1%” 16,5 9,5 155
2" 21,5 13,5 255

2% 44,5 18 390
3" 24 21 500
4" 41 1350

Megengedett terhelések técsavaros rogzitési koriilmények kozott

A kulénbézé valtozatu és elhelyezési t6csavaros
rogzitések az FLH hécserélék esetében opcidoként
elerhet6k. Ezeket a técsavarokat a készulékhez hegesztik.
Az Osszeszerelés soran a t6csavarokra megengedett
maximalis terheléseket az alabbi tablazat mutatja.

3. tablazat: A kiilbnb6z6 téesavar tipusok megengedett terhelése
Osszeszerelés soran

Técsavar | Atméré (mm) | Hazéerd (kN) | Hajlitényomaték (Nm)
M6 51 1500 3
M8 6,9 2700 7
M12 10,3 6000 18
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SZUROGK BEEPITESE

Ha a kdzeg 0,8 mm-nél nagyobb részecskéket tartalmaz, javasoljuk, hogy
800 mikronos mechanikai sz(rét alkalmazzanak, amelyet az FLH elé kell
beépiteni. Ezek a részecskék elzarhatjidk a csatornakat, ami
teljesitményromlast, nyoméasnovekedést és dugulast okozhat. A FLH
szavatossaga szempontjabdl nem kotelezd a szilrd beépitése, de
biztositani kell, hogy a hdécserélébe ne keruljon 800 mikronnal nagyobb
szennyez&dés.

SZIGETELES FUTESI ALKALMAZASOKHOZ

Fatési célokra kulénféle  szigetel6dobozok
alkalmazhatok. A mikddési h6mérséklet-tartomany
hatarozza meg, melyik szigetelés javasolt. A
szigetelést 13mm vastag szintetikus kaucsukhab
lemezbdl kivagasdval és Osszeragasztasaval
javasolt elkésziteni.

FLH HOCSERELOK TELEPITESE KULONBOZO
ALKALMAZASOKBAN

EGYKOROS ALKALMAZASOK

Altaldban a magasabb hémérsékletli és/vagy
nyomasu kor a hocseréld bal oldalara csatlakozik,
amikor a nyil felfelé mutat. Példaul egy tipikus viz-
viz alkalmazéds esetén az &ramlas elleniranyu:
melegviz be D4, kilépés D3; hidegviz be D2,
kilépés D1. Ez azért van, mert a h6cseréld jobb
oldalan eggyel tébb csatorna talalhatd, mint a bal
oldalan, igy a melegkézeg a hideg kozeg altal
korilvéve van, ami csokkenti a hbveszteséget.

KETFAZISU ALKALMAZASOK

Minden hltékbézeges alkalmazas esetén kiemelten

fontos, hogy minden hitékézegcsatorna mindkét oldalrél viz/séoldat
csatornaval legyen koérulvéve. Normal esetben a hiitékézeges oldal a FLH
bal oldalara csatlakozik, mig a viz/séoldat kér a jobb oldalra. Ha a
hiitékozeg helytelenul keriil csatlakoztatasra, az elsé és az utolsé csatorna
viz /so6oldat helyett hiitékdzeges lesz, ami az elparolgasi hémérséklet
csokkenéséhez, fagyasveszélyhez és gyenge teljesitményhez vezethet. A
kondenzéator- vagy elparologtatoként hasznalt FLH egységeket mindig
megfeleld csatlakozasokkal kell felszerelni a hitékézeges oldalon.

KOZEG

Az AMANDINE FLH sorozatu forrasztott lemezes hécseréléket viz—viz és
viz—glikol (fagyéll6s) rendszerekhez méreteztik és ajanljuk. Amennyiben
a berendezést mas kdzegekkel (pl. olaj, hlitékézeg, egyéb vegyi anyagok)
kivanja hasznélni, kérjuk, minden esetben egyeztessen az import6rrel
vagy forgalmazéval a kompatibilitas és a garancia érvényesithetésége
érdekében.



€3 FAGYAS ELLENI VEDELEM

a) Hasznaljon 800 mikronos sz(irét,

b) Alkalmazzon fagyallé folyadékot, ha az elparolgasi hémérséklet
megkdzeliti a folyadékoldali fagyaspontot.

¢) Hasznéljon fagyasvédelemmel ellatott termosztatot és
aramlasérzékel6t a vizaram allandésaganak biztositasa érdekében.
d) Kerllje a ,pump-down” (kompresszoros leurit6) funkciot.

e) Kompresszor inditaskor varjon egy rovid ideig, miel6tt a h6cserélén
megfelel6 lesz az aramlas.

AZ AMANDINE FLH HOCSERELOK TISZTITASA

A hécserélékben a csatornakban kialakulé erds turbulencia miatt
ontisztul6 hatas Iép fel. Ugyanakkor bizonyos alkalmazasokban az
eltdmdédésre valo hajlam nagyon magas lehet, példaul, ha nagyon kemény
vizet hasznalnak magas hdémérsékleten. llyen esetekben mindig
lehetséges a hécserélét tisztitofolyadék keringetésével megtisztitani (CIP
— Cleaning In Place). Ehhez gyenge savat tartalmazé tartélyt kell
hasznalni, példaul 5% foszforsavat, vagy ha a hécserélét rendszeresen
tisztitjdk, 5% oxalsavat. A tisztitéfolyadékot szivattyuval kell taramoltatni
a hécserélon.

Nehéz Gzemi kérilmények kdzott javasolt a hécserélét gyarilag szerelt CIP
csatlakozasokkal és elzarokkal, savazashoz, atmosashoz a vezetékbdl T
idommal kiall6 NA15 golydscsapokkal ellatni a kdnnyebb karbantartas
érdekében.

Az optimélis tisztiths érdekében a tisztitéfolyadék aramlasi sebessége
legyen legaldbb 1,5-szerese a normal Uzemi aramlasnak, lehetdleg
ellendramu (back-flush) médban. Hasznalat utan ne felejtse el a
h&cserélét alaposan atdbliteni tiszta vizzel. Az utolsé 6blités el6tt ajanlott
1-2%-0s natrium-hidroxid (NaOH) vagy natrium-hidrogén-karbonéat
(NaHCO3) oldattal kezelni a berendezést annak érdekében, hogy minden
sav teljesen semlegesitve legyen.

A szennyez6dés bekerilése, lerakodasa utan 2 évvel bekdvesedik, ezért
2 évente érdemes nagy nyomassal atmosni.

TAROLAS

Az FLH hécseréldket szaraz helyen kell tarolni. A tarolasi h6mérséklet nem
lehet 17 °C alatt, és nem haladhatja meg az 50 °C- ot.

KELLEKSZAVATOSSAG

Az importér a torvényi elSiras szerint minden vasarl6 részére
kellékszavatossagot vallal a termékre.

A fogyasztokat 2 évig, a vallalkozasokat 1 évig illeti meg e jog. A
kellékszavatossagi jogokat szamlaval, blokkal tudja érvényesiteni a
vasarlo. Kellékszavatossag, a teljesitéskor fennallé hibak esetén all fenn.
A késdbb keletkezett hibak nem tartoznak ebbe a kérbe.

Az atadastol szamitott kilsé mechanikai sérllésekre, nem
feszultségmentes csécsatlakozasokbol eredd torésre, deformaciora, a
hécserélébe kerilt szennyez6désekbdl szarmazd dugulasra a
szavatossag nem terjed ki.

FELELOSSEGI NYILATKOZAT

Az FLH hdcserélék teljesitménye a kézikdnyvben meghatarozott telepitési,
karbantartési és Uzemeltetési feltételek betartdsa esetén garantalt. Az
importér nem vallal felel6sséget olyan esetekben, amikor a berendezést nem
az eléirasoknak megfeleléen telepitették vagy lzemeltették.

MEGJEGYZESEK A TELJESITMENYTABLAZATHOZ

A tablazatban szerepl6 adatok kizarélag viz-viz vagy viz—glikol kdzegre
érvényesek. A hécserél6 ehhez a két kdzeghez lett méretezve. Mas tipusu
kézeg (pl. olaj, géz, hiitékdzeg, vegyszeres oldat) esetén az adatok nem
alkalmazhatok, és a berendezés nem hasznélhat6 biztonsaggal.

A hécseréld teljesitménye a hémérséklet-kilonbségek (AT) ardnyanak
megtartadsa mellett aradnyosan atskalazhato.

Példaul ha a tablazat 60/40°C-35/45°C értékkel szamol,

akkor egy 70/50—-45/55 rendszerre is szamithato a teljesitmény, mert a AT-
k ardnya megegyezik.

A tablazatban szereplé adatok:
AKW érték a hécseréld teljesitménye, héatadasa, ami tdblazatban megadott
lizemallapot mellett értendé.

A'"Tartalék" (mas néven "Margin") oszlop azt mutatja meg, hogy a hécseréld
milyen fellleti tartalékkal rendelkezik. Koszolédéas esetén a felllet cstkken,
de amig van tartalék, még mindig fogja tudni a sziikséges teljesitményt a
hécseréls.

A primer (hétermel8, kazan, hészivattyu) oldalon az el6remend és a
visszatérd viz hémérséklete.

A primer oldalon a hécserél§ ellendllasa kPa-ban. Az ellenallas nagysaga,
és a teljes kor Osszes ellendllasa (hétermeld, szlrd, csévezetékek)
Osszeadva hatarozzék meg a kivalasztandé szivattyd munkaponti
(szukséges térfogataram melletti) emel6 magassagat. Ezeket normal
esetben 10-20 kPa nyomésra vélasszuk ki (vastaggal jelolve), de itt nagyobb
ellendllasra is megadtuk az Gizemallapotot, amihez a megdfelel6 szivattyu
kivalasztésa elengedhetetlen.

A szekunder (h&leado, radiator, padléfités, fancoil) oldal azonos a primer
oldali leirassal. Az ellendllara, szivattyu kivalasztas szempontjabdl figyeljen.
A taéblazatban megadott Uzemallapotokat altalanosan el&forduld
rendszerekhez készitettlk.

Monoblokkos hészivattyu padlofiitéshez, glikolos folyadékra.
Hészivattyu padiofiitéshez

Kondenzacids kazan padléfiitéshez

Kondenzécios kazan radiatorhoz

Vegyes tuzelés kazan radiatorhoz

Importér: Thermo 93 Kft

H-3527 Miskolc, Kruspér Istvan utca 2.
Addszam: 11586337-2-05
thermo93@thermo93.hu
+36-46/505-373

Made in China



BL26-32D teljesitmény tablazat BL26-32D miiszaki adatok

Lemezszam: 32
Feliilet: 0,825m?
Csatlakozas: 4x3/4"

PRIMER oldal SZEKUNDER oldal | L |

Koézeg | Teljesitmény (t’\allrzira?:énk) Elére |Vissza| dP V | Elére |Vissza| dP \Y
kw % (°C) | (°C) | (kPa) [(m3/h)| (°C) | (°C) | (kPa) |(m3/h) 0
M D1
Monoblokkos hészivattyu padlofiités
. P 50 03 A5
g 2,5 0 40 | 35 | 0,6 [045| 38 | 33 | 0,5 |0,43 o2
™ O
Eg‘ 55 1 40 | 37 7 1,7 | 38 35 | 56 | 16 / \\
(=]
£ 16 19 | | g [204]28s] | |14 27 f{' 3\ ,(/: i\‘) ]
23 1 40 | 4,2 32,8| 3,9 \\-'/l \"’/ J
Hészivattyd - Padl6f(ités D 4 ’]
3,8 0 40 | 35 1 |(0,66| 38 33 1 |0,66
8,2 0 40 | 37 |12,1| 2,3 | 38 35 |12,12| 2,3
18 31 20,5| 3,1 20,5| 3,1
20 25 40 | 35 25 | 34| 35 30 | 25,1| 34
~ 25 13 38,3| 4,3 38,5 4,3 4 Rle
> — p — w oM
= Kondenzéaciés kazan -Radiator ~
[}
§ 55 1 65 45 | 0,1 | 0,24 | 60 40 | 0,1 | 24
g 32 0 65 45 | 4,28| 1,4 | 55 35 (43|14
E 26 1 65 55 |10,7| 2,3 | 59 49 |10,7| 2,3
[}
ﬁ 215 0 65 50 | 3,4 |1,25| 58 43 | 3,4 | 1,25 D3 D2
= 60 1 65 45 | 14,2 2,6 | 50 35 | 24,8|3,47
§’ Kondenzéacios kazan -Padlofiités fw fN —|
2 20 171 3 [ 11 66 | 1,7
: ' 6L \NPARNY, ]
1S 30 129 6,5 | 1,7 14,41 2,5 \
£ 60 | 45 40 30
40 102 11,4 2,3 25 | 3,47
50 82 17,45| 2,9 38,3| 4,3
Vegyes tlizelés(i kazan - Radiator
60 60 14 | 2,6 14 | 2,6 D1-D2-D3-D4
80 40 | 80 | 60 |24,5| 35| 60 | 40 |245| 3,5 W1068
100 26 37 | 44 375 43 1S0228/1-G3/4”
-
7
7
20 19 é%
% |\
7
_ )
’
$26.7
A —84mm

Tervezési adatok

Tervezési nyomas: 30 bar
Prébanyomas: 45 bar

Tervezési homérséklet: 0 — 196°C
Tomitettségi vizsgélat: Hélium
Lemez anyaga: 316L

Csé anyaga: 304

Keret anyaga: 304

Témege: 4,8kg



Lemezszam: 32
Fellilet: 1,68m?
Csatlakozas: 4x1”

BL50C-32D teljesitmény tablazat

BL50C-32D miiszaki adatok
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PRIMER oldal SZEKUNDER oldal
Kozeg | Teljesitmény Marglln Elére |Vissza| dP V | Elére |Vissza| dP \%
(tartalék)
kw % (°C) | (°C) | (kPa) [(m3/h)| (°C) | (°C) | (kPa) |(m3/h)
Monoblokkos hészivattyu padléfiités
o 8 24 8,2 | 1,47 7 |138
= &
N 10 14 12,85| 1,84 10,8 | 1,73
S8 40 | 35 38 | 33
X 12 7 18,38 | 2,21 1555 2
Q —_
= § 14,5 0 26,6 | 2,67 225 | 25
()
S 2 8 74 225 | 2,4 19,13 2,3
5 0
2 % 10 60 | 40 | 37 | 35 | 3 | 33 | 35 | 296 29
& 12 49 50 3,69 42,4 | 3,47
Hészivattyu - Padlofiités
8 47 6,8 | 1,39 7 1,38
10 36 10,6 | 1,73 10,8 | 1,73
12 27 15,26 | 2,08 15,55| 2,08
40 35 38 33
15 17 23,66| 2,6 241 | 2,6
20 5 41,63| 3,47 42,45 | 3,46
22,5 0 52,47| 3,91 535 | 3,9
8 105 18,77| 2,32 19,1 | 2,34
< 10 89 29,1 29 29,6 | 2,9
=3 40 37 38 35
_g 12 75 41,6 | 3,47 42,4 | 3,47
§ 15 60 64,52| 4,34 65,8 | 4,34
=}
é Kondenzacios kazéan -Radiator
ﬁ 34 0 65 45 7,7 15 60 40 7,8 15
E 28 61 55 45 120,65| 2,45 | 50 40 21 2,43
f=2}
E 56 78 65 45 20,6 | 2,46 | 60 40 21 2,4
x
g Kondenzacios kazéan -Padlofiités
& 20 439 4,82 | 1,17 10,82 1,73
30 365 10,7 | 1,75 24,03 2,6
60 45 40 30
40 317 48,81| 2,34 42,32 | 3,46
50 281 29,15| 2,92 65,6 | 4,33
Vegyes tlizelés(i kazéan - Radiator
40 290 10,6 | 1,7 10,6 | 1,7
60 234 80 60 236 | 2,6 60 40 24 2,6
80 197 415 | 3,5 42,2 | 3,5

& 3 &
N3 s
L

071-D2-03-04
w210
1S0228/1-G1"

2% 20

[
|
|
|

—
Yz

337

A —83mm

Tervezési adatok

Tervezési nyomas: 30 bar
Prébanyomas: 45 bar

Tervezési homérséklet: 0 — 196 °C
Tomitettségi vizsgélat: Hélium
Lemez anyaga: 316L

Csé anyaga: 304

Keret anyaga: 304

Tdémege: 8,2kg



